« Cisto a ahko sa aplikuijti
o Velmi rychle umiestnenie a upevnenie dielcov
e Spajanie Sirokého sortimentu rozdielnych materialov

Vynikajtice prilnutie na velké mnoZstvo materilov, najma plastov a gtim. Specialne pripravky
1 k dispozicii na lepenie kovov alebo poréznych materialov. Primer Loctite® 770 a Loctite®
su l?spozicii na zlepSenie prilnavosti na tazko sa lepiacich materialoch, ako st PP, PE,
M, PTFE, alebo silikon.
Vy! p na velmi malych ¢elach spojov
o ro. iel
» Nevyzaduije si zloZité geometrie dielov, napr. pre zaklapanie

( Vyber spravneho sekundového lepidla Loctite®: ’ Q

Sekundové lepidla Loctite® prichadzaju vo viacerych typoch optimalizovanych pre Specifické poziadavky-aplikacie, napr. dielce, ktoré maju byt zlepené,
zatazenia, ktorym maj odoldvat, geometria spoja , parametre procesu atd’.
Nasledujtice vysvetlenia by vam mali poméct urcit, ktord technoldgia je najvhodnejSia pre konkrétnu aplikaciu.

Sekundové lepidla na Sekundové lepidla odolné  Vysokoteplotné Pruzné sekundové

lepenie poréznych alebo proti narazom sekundové lepidla: lepidia:

kyslych povrchov: a dopadom: Tieto sekundové lepidla odolévajii  ~ Tam, kde lepené komponenty

Tieto pripravky st $pecidine prispd-  Sekundové lepidia modifikované teplotam az do 120 °C, pocas;krat- Podliehaju ohybovym zatazeniam,
sobené poréznym a kyslym povr-  elastomérom dosahuj velmi dobri ~ kodobej expozicie az do 140 °C. pruzne sekundove lepidid znizia
chom, napr. papieru alebo galvani-  odolnost vo&i nrazom a dopadom. konf:entra(:le Iokallz.ovaneho nama-
zovanym kovom, aby sa dosiahlo Okrem toho pontikaju zlep$eny t‘_a”'a alebq ppdpona homogénnej-
rychlejsie vytvrdnutie a upevnenie.  tepelny vykon a odolnost kovovych Siu deformaciu.

spojov vo vihkych prostrediach.




Sekundové lepidla s nizkym zaka- 2-zlozkové sekundové lepidla: Svetlom vytvrdzované sekundové
lom a nizkym zapachom: Inovaéna 2-zlozkové technoldgia poskytuje lepidla:
Specidlne vytvorené sekundové lepidid s nizkym rychle tuhr)ut|e. nezgw§le od velkosti me,dz?'ry-, Svetlom vytvrdzované produkty st odporucané
zékalom sa odporucajd pre aplikcie citlivé na Toto sa vzta,hUJe najma na zo_stavy: ktorealvne SU" " na lepenie ¢irych a priehfadnych podkiadov s
esteticky vzhlad a/alebo velmi maly zapach. pe,rfektn,e zllcovarvle,,aleb_o pri ktorych moze byt goproy estetickou povrchovou tpravou, alebo na
pritomne prebytocné lepidio. vytvrdzovanie prebytocnych vyplni (pozri Svetlom
vytvrdzované lepidla na strane 38).

Spravna priprava povrchu je kii¢ovym faktorom na zabezpegenie celkového Uspechu dcinnosti lepi-
dla.

* Povrchy, ktoré maju byt zlepené, musia byt Cisté, suché aodmastené. Ak je to potrebné, dielce
vygistite s Loctite® 7063 alebo Loctite® 7070 a nechajte uschnit (pozri Cistenie na strane 96).

* Pre rychlejsi ¢as fixdcie aplikujte aktivétor Loctite® na jeden zo zlicovanych. povrchov (pozri Uprava
povrchu na strane 114).

* Aby ste zlepSili adhéziu na tazko sa lepiace materialy (PP, PE, PTFE atd'), aplikujte.na tietolepené
povrchy primer Loctite® 770 (Pozri Uprava povrchu na strane 114).

Sekundové lepidla Loctite® sa pouzivaju pre Siroky rozsah aplikécii lepenia. Pre niektoré prace postaéi naniest produkt rucne z flia§ osobitne uréenych na
[ahké a presné davkovanie.

V inych pripadoch sa vSak pozaduje presnejSie prenosné alebo stabilné automatické davkovanie. Aplikacné zariadenia Loctite® su navrhnuté na to, aby
urobili nanasanie a pouzivanie nasich produktov rychlym, presnym, Cistym a hospodarnym.

Peristalticky davkovaé Loctite® 98548

Peristalticky pohyb rotora umoZiiuje objemové davkovanie lepidla primo z flase. Zariadenie je uréené
najma pre ruéné pracoviskd, ale moze byt zabudované aj do automatickych vyrobnych liniek. Moze
sa nastavit presné mnoZzstvo produktu a zabezpecit vysoka presnost opakovania.

Poloautomaticky davkovaci systém Loctite® 1388646

Systém je vhodny na nanaSanie bodiek alebo kvapiek sekundovych lepidiel s nizkou alebo strednou
viskozitou Loctite®. Je uréené pre zabudovanie do automatickych montaznych liniek. Membranovy
ventil umoziuje nastavenie zdvihu s vysokym rozliSenim a dosahuje nanasanie bez odkvapkavania.
Riadiaca jednotka uvadza do ¢innosti ventil, nadrzku a spusta prevadzku cez nozny vypinac, klaves-
nicu alebo PLC vy$Sieho radu.

Informacie o poloautomatickych alebo pinoautomatickych davkovacich zariadeniach, dostup-
nych ventiloch, nahradnych dieloch, prisluSenstve a nanasacich hrotoch si pozrite na strane
128 alebo v samostatnej prirucke pre aplikacné zariadenia Loctite®.






