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POPIS PRODUKTU

LOCTITE® 3038™ ma nasledujuce vlastnosti:

Technoloégia Akrylat

Chemicky typ Akrylat

Vzhlad (zlozka A) Ciry ZIty gels

Vzhlad (zlozka B) Visk6zna slamovo ZIta kvapalinas

Zlozky DvojzloZkovy
Viskozita Stredna, tixotropna
Vytvrdzovanie DvojzloZkovy akrylat
MieSaci pomer,|1:10

objemovy

zloZzka A : zloZka B

Aplikacie Lepenie

Zvlastna vyhoda Lepi obtiaZzne lepitelné plasty bez

predupravy povrchu

LOCTITE® 3038™ je v prvom rade urCeny pre lepenie
povlakovanych kovov (ECS) ku sklenenym vlaknam
polypropylénu (PPGF), ale mdze byt tiez pouzity na lepenie
dalSich tazko lepitefnych plastov ako su LDPE a HDPE. Tento
produkt je urCeny pre lepenie bez nutnosti predupravy
provrchu. Produkt obsahuje plnivo o veflkosti 0.25 mm pre
zaistenie minimalnej Spary. Tixotropny charakter LOCTITE®
3038™ zabranuje jeho stekaniu z miesta nanesenia.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRDNUTEHO MATERIALU
Zlozka A:

Merna hmotnost pri 25°C 1,2

Viskozita, kuzel & doska, mPa-s (cP):

Teplota: 25 °C, Smykova rychlost: 20 s™ 1 500 -15 000¥s

Farba, APHA 1 -3
Bod vzplanutia - vid Karta bezpeé&nostnych tdajov

Zlozka B:

Merna hmotnost pri 25°C 1,0

Viskozita, kuzel & doska, mPa-s (cP):
Teplota: 25 °C, Smykova rychlost: 20 s™ 6 000 -18 000+
Bod vzplanutia - vid Karta bezpecnostnych udajov

TYPICKE VLASTNOSTI PRI VYTVRDZOVANI

Doba fixacie

Doba fixacie je definovana ako €as potrebny na ziskanie
pevnosti v Smyku pri 0.1 N/mm?

Doba fixacie, zmes, minut:

PPGF na ECS <70

Otvorena doba
Otvorena doba, zmes, minat 4

Rychlost’ vytvrdnutia podla teploty

Graf nizSie ukazuje vyvoj pevnosti v Smyku v zavislosti na ¢ase
pri lepeni ECS na PPGF pri réznych teplotach, sku$ané v
sulade s ISO 4587.
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Rychlost’ vytvrdnutia podla Spary
Spare bude produkt vytvrzovat rychlejSie, vacsia Spara vedie
ku zniZeniu rychlosti vytvrdnutia.
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TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRDNUTEHO MATERIALU
Vytvrdnuté pri 24 hodin pri 22°C
Fyzikalne vlastnosti:
Sucinitel teplotnej roztaznosti, K

Pod Tg 178%x10°
Nad Tg 145x10®
Teplota skleneného prechodu , °C 57
Koeficient tepelnej vodivosti, 0,436
W/(m-K)
Tvrdost Shore, ISO 868, Tvrdomer D 65

Vxtvrdzované po dobu168 hodin pri 22°C
Fyzikalne vlastnosti:

Predizenie , pri pretrhnuti, ISO 527-2, % 37
Pevnost v tahu pri pretrhnuti, pri N/mm? 12,98
pretrhnuti, ISO 527-2 (psi) (1 880)
Modul pruznosti v tahu, ISO 527-2 N/mm? 704

(psi) (102 080)

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRDNUTEHO MATERIALU
Adhézne vlastnosti

Vytvrdnuté v priebehu 72 hodin pri 22°C
Pevnost' v Smyku, 1ISO 4587:

PPGF na ECS N/mm?2 28-S
(psi) (=1 160)
PPGF na Polykarbonat N/mm? 5,5
(psi) (800)
Hlinik N/mm2 7,9
(psi) (1 150)
PPGF N/mm? 9,8
(psi) (1 420)
Polyamid (Nylon) N/mm? 2,9
(psi) (420)
Polybutylén N/mm2 13,6
Tereftalat (PBT) (psi) (1970)

Vytvrdnuté pocas 24 hodin pri 22°C
Pevnost v Smyku, ISO 4587:
PPGF na ECS N/mm? 8,4
(psi) (1220)

Vytvrdnuté pri 168 hodin pri 22°C
Pevnost' v Smyku, 1ISO 4587:
PPGF na ECS N/mm? 10,5
(psi) (1520)

TYPICKA ODOLNOST VOCI PROSTREDIU
Vytvrdnuté v priebehu 24 hodin pri 22°C
Pevnost v Smyku, ISO 4587:
PPGF na ECS

Pevnost’ za tepla
Skusané pri teplote
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Odolnost’ vo€i chemikaliam/rozpustadlam
Starnutie za uvedenych podmienok a skusané pri 22°C.

% povodnej pevnosti
Prostredie °C 100 h 500 h 1000 h
98% RH 40 112 103 94
Motorovy olej 22 106 110 107
Motorovy olej 50 132 96 111
Voda/glykol 22 114 102 99
Voda/glykol 50 109 102 91

VSEOBECNE INFORMACIE

Tento produkt sa nedoporucuje pouzivat v cEisto
kyslikovych alebo na kyslik bohatych systémoch a nemal
by sa pouzivat k utesneniu chléru ¢&i inych silno
oxidaénych materialov

Viac informacii najdete v Karte bezpecnostnych udajov
(Material Safety Data Sheet / MSDS).

Pokyny pre pouzitie:
1. Pre o najlepSie vysledky lepenia by mali byt lepené
povrchy Cisté a odmastené.
2. Pre viac informacii koéntaktujte prosim VaSe miestne
technické zastupenie spolo¢nosti Henkel.

Henkel Loctite Americas
+866.332.7024

Henkel Loctite Europe
+49.89.9268.0

Henkel Loctite Asia Pacific
+81.45.758.1810

For the most direct access to local sales and technical support visit: www.henkel.com/industrial
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Loctite Material Specification-"s

LMS je zaveden od September-18, 2006 (zlozka A) a LMS je
zavedené od September-26, 2007 (zlozka B). Pre udavané
vlastnosti produktu su pre kazdu davku k dispozicii skuSobné
protokoly. Protokoly LMS obsahuju vybrané parametre riadenia
akosti, ktoré sa povazuju za vhodné ku Specifikacii pre
zakaznika. V neposlednom rade funguje na mieste komplexny
systém kontroly, ktory zaistuje kvalitu vyrobku a jeho zhodu.
Zvlastne poziadavky upresnené zakaznikom mobzu byt
rieSené pomocou systému " Henkel Quality "

Skladovanie

Skladujte produkt v uzavretych nadobach na suchom mieste.
Material odobrany z originalnej nadoby méze byt v priebehu
pouzivania kontaminovany. Preto nikdy nevracajte produkt
spat do pévodného obalu. Informacie o skladovani st uvedené
na etikete originalneho obalu.

Optimalne podmienky skladovania: 8 °C az 21 °C.
Skladovanie pod 8 °C alebo nad 28 °C moéze nepriaznivo
ovplyvnit’ vlastnosti produktu.

Spolo¢nost Henkel nemdzZe niest zodpovednost za produkt,
ktory bol kontaminovany alebo skladovany mimo
doporu¢enych podmienok skladovania. Pokial potrebujete
dal$ie informacie, obratte sa prosim na vaSe miestne
zastupenie-Technicky alebo zakaznicky servis.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = palcov
um/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz'in

mPa-s = cP
Poznamka
VSetky udaje tu uvedené sluzia len pre informaciu a su
povazované za hodnoverné. Spolo¢nost’ Henkel
nemodzeme preberat zodpovednost za vysledky

dosiahnuté inymi laboratériami, nad postupmi ktorych
nemame kontrolu. Je plne na zodpovednosti uzivatela
posudit’ vhodnost’ akéhokol'vek tu uvedeného postupu pre
vlastné ucely a je tiez na jeho zodpovednosti, €i prijme
vhodné preventivne opatrenia pre ochranu majetku a os6b
proti vSetkym rizikam, ktoré moézu byt spojené s
pouzivanim produktov a manipulaciou s nimi. V tomto
duchu sa spolo€énost’ Henkel osobitne zrieka priamych i
vyplyvajucich zaruk, vratane zaruk obchodovatelnosti a
vhodnosti pre dany uc€el, vznikajucich z predaja alebo
pouzivania ich produktov. Spoloénost’ Henkel obzvlast
odmieta akukolvek zodpovednost’ za nasledné alebo
nahodné Skody akéhokolvek druhu, vratane nahrady
§kod. Tato diskusia o réznych postupoch a zlozeniach
neznamena, ze tieto nie su patentované spolo¢nostou
Henkel alebo inymi subjektmi. Kazdému budicemu
uzivatelovi doporucujeme, aby si pred sériovym pouzitim
otestoval, €i je pre neho navrhovana aplikacia vhodna.
Tento produkt méze byt zahrnuty v patentoch USA alebo
inych krajinach.

Ochranna znamka

Ak nie je uvedené inak, vSetky ochranné znamky v tomto
dokumente su ochranné znamky spolo€énosti Henkel v
Spojenych Statoch a kdekolvek inde. ® znaéi ochrannu
znamku zaregistrovanu na Urade obchodného vilastnictva
Spojenych statov americkych. (U.S. Patent and Trademark
Office).

Reference 0.4

Henkel Loctite Americas
+866.332.7024

Henkel Loctite Europe
+49.89.9268.0

Henkel Loctite Asia Pacific
+81.45.758.1810

For the most direct access to local sales and technical support visit: www.loctite.com



