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Technicky list

Hysol® 3450™

Datum vydania: november 2007

POPIS PRODUKTU
Hysol® 3450™ ma nasledujlce vlastnosti:

Technolégie Epoxid
Chemicky typ epoxid
Vzhlad (Zivica) Cierny

\Vzhlad (Tvrdidlo) Krémova, biela pasta

Zlozky Dve zlozky- Zivica a tvrdidlo
MieSaci pomer 1:1

Zivica : tvrdidlo

\Vytvrdenie po zamieSani pri izbovej teplote
Aplikacia lepenie

Produkt 3450 je dvojzlozkové epoxidové lepidlo, ktoré po
zmieSani pri izbovej teplote rychlo vytvrdne. Je to velmi pevné
lepidlo na spajanie kovov. Schopnost vyplnit Sparu robi tento
systém vhodnym pre hrubo opracované, neopracované alebo
velmi volne osadené plochy vyrobené z kovu, keramiky, dreva
alebo neohybnych plastov. Vhodny je tiez na lepenie
hlinikovych okennych ramov a panelov vyrobenych z plastov
vystuzenych sklennym viaknom.

TYPICKE APLIKACIE

Specificka hmotnost @ 25°C 1.9
Viskozita @ 25°C Pas 40
Brookfield

Vreteno 6 @ 10 ot./min.

Bod vzplanutia, ASTM D93/DIN >100°C
51758

Doba zZelatinacie zmieSaného lepidla 4-6
25°C, min.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRDENEHO MATERIALU
Vlastnosti Zivice

Merna hmotnost pri teplote 25°C 1,9
Viskozita, Brookfield, 25°C, mPas (cP):
vreteno 6, rychlost 10 ot/min 40

bod vzplanutia -pozri kartu bezpeé&nostnych udajov

Vlastnosti tvrdidla

Merna hmotnost pri teplote 25°C 1,8
Viskozita, Brookfield, 25°C, mPas (cP):
vreteno 6, rychlost 10 ot/min 30

bod vzplanutia -pozri kartu bezpeénostnych udajov

Vlastnosti zmieSaného produktu
Doba spracovatelnosti pri teplote 25°C, minut 4-6

TYPICKE VLASTNOSTI PRI VYTVRDZOVANI

Rychlost’ vytvrdenia podla ¢asu/teploty

Rychlost' vytvrdzovania zavisi na okolitej teplote, pre zvySenie
rychlosti vytvrdenia je mozné pouzit zvySenie teploty. Graf
nizSie ukazuje zavislost pevnosti vSmyku na ¢ase na
skusobnych vzorkach z otryskanej ocele pri réznych teplotach,
skuSané v sulade s ISO 4587.
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TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRDENEHO MATERIALU
Fyzikalne vlastnosti

Koeficient tepelnej vodivosti, ASTM C177, W.m 'K 0.28
Youngov Modul, MPa 1750
Dielektricka pevnost, ASTM D149, kV/mm 25

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRDENEHO MATERIALU
Fyzikalne vlastnosti:
Koeficient tepelnej vodivosti, ISO 8302, W/(m.K) 0,3
Modul pevnosti v tahu, ISO 527-3 N/mm? 1750
(psi) (253 750)

Elektrické vlastnosti:
Dielektorcka pevnost, IEC 60243-1, k V/mm 25

Adhézne vlastnosti:
Vytvrdené v priebehu 16 h pri teplote 40°C, skuSané pri 22°C,
Pevnost v Smyku, ISO 4587:

Ocel (otryskana) N/mm? 25

(psi) (3600)
Ocel (odmastena) N/mm? 20

(psi) (2900)
hlinik (otryskany) N/mm? 15

(psi) (2200)
Hlinik (odmasteny) N/mm® 6

(psi) _ (870)
Drevo N/mm? 5

(psi)  (730)
Polykarbonat N/mm? 2

(psi) ~ (290)
PVC(matrice z polyesterovej Zivice) N/mm? 1

(psi)  (150)

TYPICKA ODOLNOST VOCI TEPLU
Vytvrdené po dobu 24 hodin pri teplote 22°C a nasledne po
dobu 30 minut pri teplote 80°C.
Pevnost v Smyku, ISO 4587:
Hlinik (otryskany)
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Pevnost’ za tepla
Skusané pri teplote.
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Starnutie za tepla
Starnutie pri stanovenej teplote a skusané pri 22°C.
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Odolnost’ voc¢i chemikaliam/rozpustadlam
Starnutie za uvedenych podmienok a skisané pri teplote 22°C
% povodnej pevnosti

Prostredie Teplota 750 1500 2000

hod. hod. hod.
Mazaci olej 22 80 80 80
Kyselina octova 10% 22 0 0 0
Etylacetat 22 80 80 80
Benzin 22 80 80 80
Priemyslovy metylalkohol 22 70 70 70

Parafin 22 100 100 100
Voda 22 70 40 5
Voda 60 50 50 35
Voda 90 40 30 10
Vihkost 92% RV 40 65 55 20

VSEOBECNE INFORMACIE

Tento produkt sa nedoporucuje pouzivat’ v €istom kysliku
alalebo pri systémoch bohatych na kyslik a nemal by byt’
zvoleny ako tesnenie pre chlér alebo iné silne oxidaéné
materialy.

Informacie o bezpeénom pouzivani tohto produktu su
opisané v Karte bezpe€nostnych udajov (MSDS).

Ak sa pred lepenim pouziju na Cistenie povrchov vodné Cistiace
systémy, je dolezité preverit kompatibilnost Cistiaceho roztoku s
lepidlom. V niektorych pripadoch tieto vodné Cistiace
prostriedky mézu ovplyvnit vytvrdzovanie a prevadzkové
vlastnosti lepidla.

Pokyny pre pouzitie

Povrchy, ktoré sa maju zlepit, najprv oCistite a zbavte mastnoty.
Zmiesajte zivicu a tvrdidlo, aby sa vytvorila homogénna zmes.
Produkt sa mdze aplikovat’ priamo z kartudi cez staticky mixér
(1:1), ktory je sucCastou dodavky, alebo po ru€énom zmieSani
Spachtlou v doporu¢enom pomere (podla mnozstva alebo
vahy). Cas spracovatelnosti (pracovny as) zmie$aného lepidla
v malych mnozstvach je nad 100 min. pri teplote 25°C. Pri
vySSej teplote sa pracovny Cas skrati. Spravne zmieSany
produkt ma svetlozlti farbu (homogénnu).

Doporu¢ena Spara lepenej linie je 0.05 az 1.00mm. Diely je
potrebné zmontovat ihned po tom, ked sa zmieSané lepidlo
aplikovalo na jeden povrch. Nadbytok lepidla sa odstrani
organickym rozpustadlom (napr. acetén). Spoj musi ostat
stlaceny, az kym lepidlo nevytvrdlo. Pred akymkolvek
zatazenim lepenych dielcov je potrebné nechat lepidlo v Spare
naplno vytvrdnut. Mixer arozpraSoval je potrebné vydcistit
teplou mydlovou vodou vzdy po pouziti eSte pred vytvrdnutim
lepidla.

Skladovanie (Zlozka A zZivica a zlozka B tvrdidlo)

Produkt sa najlepSie skladuje v uzavretych nadobach na
suchom a chladnom mieste pri teplote medzi 8°C az 28°C ,
pokial nie je stanovené ina¢. Optimalne skladovanie je pri nizSej
polovici tohto teplotného rozpétia. Material nevracajte spat do
pévodnej nadoby, aby nedoSlo ku kontaminacii nepouzitého
produktu. Dalsie $pecifické informéacie o skladovatelnosti Vam
poskytnu vo Vasom lokalnom Technickom servisnom centre.

Poznamka

Tu uvedené udaje sluzia len pre informaciu a povazuju sa za
spolahlivé.  Nepreberame zodpovednost za  vysledky
dosiahnuté druhymi, kedZe nemame kontrolu nad ich
metédami. Za urlenie vhodnosti tu uvedenych vyrobnych
metod a osvojenie si opatreni vhodnych na ochranu majetku a
0sOb proti rizikam, ktoré moézu vzniknut ich pouzivanim, je
zodpovedny pouzivatel. V tomto zmysle Loctite Corporation
Specialne odmieta vSetky zaruky vyjadrené alebo uplatnené,
vratane zaruk obchodovatefnosti alebo zdravia pre konkrétny
ucel, ktory vznikol predajom alebo pouzivanim vyrobkov Loctite
Corporation.  Loctite Corporation zvlast odmieta akukolvek
zodpovednost' za nasledné alebo ndhodné Skody akéhokolvek
druhu, vratane straty zisku. Uvedené pojednanie o rdznych
procesoch alebo zlozeniach sa nema vysvetlovat ako
zastupenie toho, Ze nepodliehaju dominantnému postaveniu
patentov vo vlastnictve inych alebo ako licencie pod
ktorymkolvek patentom Loctite Corporation, ktoré mozu pokryt
takéto procesy alebo zlozenia. DoporuCujeme, aby kazdy
potencialny uzivatel otestoval svoju navrhovanu aplikaciu pred
opatovnym pouzitim a aby tieto Udaje pouZil ako navod. Tento
vyrobok méze byt pokryty jednym alebo viacerymi zahrani¢nymi
patentmi alebo patentovymi aplikaciami Spojenych Statov.

Loctite is a Registered Trademark of Loctite Corporation, Hartford, CT 06106





