LOCTITE.

Technicky list

Loctite® 480™

Datum vydania: December 2009

Popis vyrobku

LOCTITE® 480™ ma4 nasledujlce vlastnosti:
Technoldgia Kyanoakrylat
Chemicky typ Etylkyanoakrylat
Vzhlad (nevytvrdnuty) Cierna kvapalina ™
Zlozky Jednozlozkovy
Viskozita Nizka

Vytvrdnutie VIhkost'ou
Aplikacia Lepenie

Uréené predovSetkym pre Kovy, guma a plasty

LOCTITE 480™ je gumou plneny, hiZevnaty produkt so
zvySenou pruznost'ou a odolnost’'ou proti lGpaniu a sugasne
zvySenou odolnost’ou proti ndrazom.

NSF International

Registrované podPa NSF Kategorie P1 pre pouzitie ako
tesniaci prostriedok v potravinarskych prevadzkach tam, kde
je vylageny priamy styk s potravinami. Poznamka: Toto je
iba regionalne schvalenie. Pre ujasnenie a viac informéacii
kontaktujte VVaSe miestne technické zastlpenie.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRDNUTEHO MATERIALU
Merna hmotnost’ pri 25 °C 1,05
Bod vzplanutia - vid’ Karta bezpe¢nostnych Gdajov

Viskozita, kuzel’ & doska, mPa-s (cP):

Teplota: 25 °C, Smykova rychlost”: 1 000 s 100 az 200-“
Viskozita, Brookfield - LVF, 25 °C, mPa-s (cP):
Vreteno 1, rychlost’ 6 ot/min. 100 az 200

PREVADZKOVE VLASTNOSTI PRI VYTVRDZOVANI

Za normélnych podmienok spusta proces vytvrdnutia
atmosférickd vihkost. Hoci plnd funkénd pevnost je
dosiahnutda v relativne kratkom ¢&ase, vytvrdzovanie
pokracuje najmenej 24 hodin, neZ je dosiahnuta Uplna
chemicka odolnost’.

Rychlost’ vytvrdnutia podl'a materialu

Rychlost’ vytvrdnutia zavisi na lepenom materidly. Tabulka

nizSie ukazuje ¢as fixacie, ktora bola dosiahnutd na rdznych

materialoch pri 22 °C a 50 % relativnej vlhkosti. Toto je

definované ako ¢as dosiahnutej pevnosti v Smyku 0.1 N/mmz2,
Cas fixacie, sec.:

Ocel’ (odmastend) 60 az 120
Hlinik 10az 30
Dvojchroman zinku 50 az 150
Neoprén <20
Guma, nitrilova <20

ABS 20az50
PVvC 50 az 100
Polykarbonat 30az90

Fenol 20 az 60

Rychlost’ vytvrdnutia podl’a Spary.

Rychlost’ vytvrdnutia zavisi na verkosti Spary. V malej Spére
vytvrdzuje produkt vysokou rychlostou, zvac¢Sovanie Spary
mé za nésledok zniZovanie rychlosti vytvrdzovania.

Rychlost’ vytvrdnutia podPa aktivatora.
Pouzitie aktivatora na lepeny povrch zvysi rychlost’ tvrdnutia
tam, kde je z dbvodu velkej 3Spary ¢&as vytvrdnutia
neprijatelne dlhy. AvSak toto mdZe spOsobit’ znizenie
konecénej pevnosti lepeného spoja a doporucuje sa preto
prevedenie skusky pre overenie vysledku.

Rychlost’ vytvrdnutia podPa vihkosti.

Rychlost’ vytvrdzovania zavisi na okolitej relativnej vihkosti.
Nasledujuci graf ukazuje pevnost’ v tahu dosiahnutou v ¢ase
na gume Buna N pri réznych Grovniach vihkosti.
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TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRDNUTEHO MATERIALU
Vytvrdzované po dobu 24 hodin pri teplote 22 °C

Fyzikalne vlastnosti:

Koeficient teplotnej roztaznosti, 1ISO 11359-2, K™ 80x10°
Koeficient tepelnej vodivosti 1ISO 8302, 0,2
W/(m-K)

Teplota skleného prechodu, ISO 11359-2, °C 150
Elektrické vlastnosti:

Objemovy merny odpor, IEC 60093, Q.cm 10x10%
Povrchovy merny odpor, IEC 60093, Q 10x10%
Dielektricka pevnost’, ASTM D 149, kV/mm 25
Dielektricka konstanta / Stratovy cinitel’, IEC 60250:

0,1 kHz 2,65/ <0,02

1 kHz 2,75/ <0,02

10 kHz 2,75/ <0,02
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TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRDNUTEHO MATERIALU
Adhézne vlastnosti

Vytvrdnuté po dobu 30 sec. pri teplote 22 °C
Pevnost’ v tahu, ISO 6922:
Buna-N N/mmz >1,8-MS
(psi) (>260)
Vytvrdzované po dobu 24 hodin pri teplote 22 °C
Pevnost’ v Smyku, ISO 4587:

OceT (otryskand) N/mm2 22 az 30

(psi) (3200 az 4 400)
Hlinik (moreny) N/mm2 14 az 22

(psi) (2000 az 3 200)
Chromatovany pozink N/mm? 8az 15

(psi) (1200 az 2 200)
ABS N/mmz 6 az 20

(psi) (870 az 2 900)
PVC N/mmz 4 az 20

(psi) (580 az 2 900)
Fenol N/mmz 5az15

(psi) (730 az 2 200)
Polykarbonat N/mm? 5az 20

(psi) (730 az 2 900)
Nitril N/mm2 5az 15

(psi) (730 az 2 200)
Neoprén N/mm2  5az 15

(psi) (730 az 2 200)

Pevnost’ v tahu, ISO 6922:

OceT (otryskand) N/mm2 12 az 25
(psi) (1700 az 3 600)
Buna-N N/mm? 5az 15

(psi) (73022 200)

Vytvrdzované po dobu 24 hodin pni teplote 22 °C, nasledne po dobu
48 hodin pri 120 °C, ska3ané pri 22 °C

Pevnost’ v Smyku, ISO 4587:
Ocel (otryskand) N/mmz >18,0"MS

(psi) (>2610)

TYPICKA ODOLNOST VOCI PROSTREDIU
Vytvrdnuté po dobu 1 tyzden pri 22 °C
Pevnost’ v Smyku, ISO 4587:
OceT (otryskand):

Pevnost’ za tepla
Ska3ané pri teplote

Starnutie za tepla
Starnutie pri uvedenej teplote a skasané pri 22 °C
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Odolnost’ proti chemikaliam a rozpustadlam
Starnutie za uvedenych podmienok a skusané pri 22 °C.

% pdvodnej pevnosti

Prostredie °C 100 h 500 h 1000 h
Motorovy olej 40 85 85 85
Benzin 22 90 70 70
Etanol 22 95 95 80
Izopropanol 22 75 75 75
Freon TA 22 90 90 85
Teplo / vihkost’

95% relativna vlhkost’ 40 80 80 65

Pevnost’ v Smyku, 1SO 4587:
Polykarbonat

% pdvodnej pevnosti
Prostredie °C 100 h 500 h 1000 h
Teplo / vihkost’
95% relativna vihkost’ 40 100 100 100
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VSEOBECNE INFORMACIE

Tento produkt sa nedoporuéuje pouZivat v &isto
kyslikovych alebo na kyslik bohatych systémoch a nemal
by sa pouZivat’ k tesneniu chléru ¢i inych silne oxidaénych
materiélov.

Informécie pre bezpeéné zaobchadzanie s tymto
produktom najdete v Karte bezpeénostnych udajov
(MSDS).

Pokyny na pouzitie:
1. pre ¢o najlepsi vysledok lepenia by mali byt lepené
povrchy ¢isté a odmastené.
2. Tento produkt ma najlepSie vysledky pri lepeni
v malych Spéarach (do 0,05 mm).
3. Pretok lepidla m6ze byt odstraneny s pouzitim
Cisti¢ov Loctite, nitrometanu alebo acetonu.
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Materialova $pecifikacia Loctite"™®

LMS je zavedend od 5. decembra 2003. Pre udavané
vlastnosti produktu st pre kazdd davku k dispozicii skiSobné
protokoly. Protokoly LMS d’alej obsahuji vybrané parametre
riadenia kvality, ktoré sa povazuji za vhodné k Specifikcii
pre zékaznika. V neposlednom rade funguje na mieste
komplexny systém kontroly, ktory zabezpecuje kvalitu
vyrobku ajeho zhodu. 2Zvl&Stne poZiadavky upresnené
zdkaznikom mo6zu byt rieSené pomocou systému ,,Henkel

Quality*.

Skladovanie

Produkt skladujte v neotvorenych originalnych nadobéach na
suchom mieste. Informécie o skladovani produktu si uvedené
na etikete nadob.

Optimélne podmienky skladovania: 2 °C az 8 °C.
Skladovanie pod 2 °C alebo nad 8 °C mbZe nepriaznivo
ovplyvnit’ vlastnosti produktu. Material odobrany z nadoby
moZze byt behom pouzivania kontaminovany. Preto ho nikdy
nevracajte do originalneho obalu. Spoloénost’ Henkel nemdze
niest zodpovednost’ za produkt, ktory bol kontaminovany
alebo skladovany za podmienok inych, nez vysSie uvedenych.
Ak s potrebné dalSie informécie, kontaktujte VVaSe miestne
technické alebo zdkaznicke oddelenie Henkel Loctite.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
pm/ 25.4 = mil

N x0.225 =1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8.851 = Ibin
N-m x 0.738 = lb-ft
N-mm x 0.142 = oz:in
mPa-s = cP

Pozndmka

VSetky Udaje tu uvedené slizia iba pre informovanie a su
povazované za  hodnoverné.  NemOzeme  preberat’
zodpovednost’ za vysledky dosiahnuté inymi laborat6riami,
nad postupmi ktorych nemdme kontrolu. Je plne na
zodpovednosti uZivatel'a posudit’ vhodnost® akéhokol'vek tu
uvedeného postupu pre vlastné UGcely a je tiez na jeho
zodpovednosti, ¢i prijme vhodné preventivne opatrenia pre
ochranu majetku a osdb proti vSetkym rizikdm, ktoré mézu
byt’ spojené s pouzivanim produktov a manipuléciou s nimi.
V tomto duchu sa spoloénost’ Henkel osobitne zrieka
priamych i vyplyvajacich zéaruk, vratane zaruk
obchodovatePnosti  a vhodnosti  pre dany Uéel,
vznikajlcich z predaja alebo pouZivania ich produktov.
Spolo¢nost’ Henkel obzvlast odmieta akukol'vek
zodpovednost’ za nésledné alebo nahodné Skody
akéhokorvek druhu, vratane ndhrady $kad.

Tato diskusia o réznych postupoch a zloZeniach neznamena,
Ze tieto nie sU patentované spolo¢nost’ou Henkel alebo inymi
subjektmi. Kazdému budlcemu uZivatel'ovi doporucujeme,
aby si pred sériovym pouZitim otestoval, ¢i je pre neho
navrhovana aplikdcia vhodna. Tento produkt méze byt
zahrnuty v patentoch USA alebo inych krajinach.

Ochranné zndmka

Ak nie je uvedené inak, vSetky ochranné znamky v tomto
dokumente sG ochranné zndmky spolo¢nosti Henkel v
Spojenych Statoch a kdekolvek inde. ® znaéi ochrannu
znamku zaregistrovani na Urade obchodného vlastnictva
Spojenych 3Statov americkych. (U.S. Patent and Trademark
Office).

Referencia 1.3





